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SaU S£ Herstellung von Schaumstoffen auf Basis von Styrolpolymerisaten ist eine Vielzahl JreibmMebj vor- 

Assess 

!mL ip 99 P 123 F 124 F 141b, F 142, F 142b), der Fluorkohlenwasserstoffe (F 125, F 134 F ^1348, ,f wr 
152a F iS F 2 2 F % «Jr Fluorkohlenstoflvert.indungan (F 116, F 218), Kohlendioxid und ,hren M,schungen 

ncherl Zusatzstoffen bekannl, bei dem man als Treibmittel ein Gem.sch verwendet, welches 

a) 3 bis 70 Gew,% eines Alkohols oder Ketons mil einem Siedepunkt zwischen 56 und 100°C 

b) 5 bis 50 Gew.-% Kohlendioxid und 

c, 0 bk 90 am* *m gbsat*™ C s - bis 0,***— «» a™**' — "**«• ^ ** > " C 
siedenden. WissdrsK* srmxendsn FluoreMor- Oder Flual<oMer,»as«#>sto«« 

ein Gemisch verwendet, welches 

a) 3 bis 70 Gew,% eines Alkohols oder Ketons mit einem Siedepunkt zwischen 56 und 100*C 

b) 0 bis 50 Gew.-% Kohlendioxid, 

c) 0 bis 88 Gew-% eines gesattigten C 3 - bis C 5 -Kohlenwasserstoffs und 

d) 2 bis 90 Gew,% Difluor than (HFC-152a), Trifluorethan (HFC-143a) oder Pentafluorethan (HFC125). 



enthalt. 
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Styrolpolymerisat im Sinne dieser Erfindung sind Polystyrol und Mischpolyme nsate ^J^S' 
50 Gew.% Styrol einporymerisiert enthalten. Als Comonomere kommen z.B. in 

nierte Stymie kemaLierte Styrole, Acrylnitril, Ester der (Meth)acrylsaure von Alkoholen nut 1 tat B C-Atomen J N 
SeSungea wie Viny.carbazol. Maleinsaureanhydrid oder auch geringe Mengen an Verbindungen, die zwe, 
oolvme isierbare Doppelbindungen enthalten, wie Butadien, Divinylbenzol oder Butandioldiacrylat 
**Z XSSZi in einer Menge von 5 bis 16 Gew.%. vorzugsweise 7 bis 15 Gew.%, insbesondere 8 b,s 14 
Gew.%, bezogen auf das Styrolpolymerisat, verwendet. Es enthalt 

al 3 bis 70 Gew% vorzugsweise 5 bis 60 Gew.% eines Alkohols oder Ketons mil einem Siedepunkt zwischen 56 
?nd J£>' wSweise zwischen 56 und BG»C wie Methanol, Ethano., Propanol, .sopropano., tert.-Butanol, Iso- 
butanol, Aceton und Butanon, besonders bevorzugt 3 bis 40 Gew.-% Ethanol, 

b) 0 bis 50 Gew,%, vorzugsweise 5 bis 45 Gew.-%, insbesondere 10 bis 40 Gew,% Kohlendioxid, 

0 bis 88 Gew% vorzugsweise 10 bis 70 Gew.%, insbesondere 10 bis 60 Gew.% eines gesattigten C 3 -C s - 
C ^.enwa 8 S8 e2«;, "eRopan, n-Butan, i-Butan, Neopentan, n-Pentan oder i-Pentan oder deren Gem,sche, und 

d) 2 bis 90 Gew,% pentafluorethan (HFC-125), Trifluorethan (HFC-143a) oder Difluorethan (HFC-152a). 

Die erfindunqsqemaGen Fluorkohlenwasserstoffe konnen einzeln oder in Mischung eingesetzt warden. Bevorzugt 
warden Ruo2eSwTsserstoffmischungen eingesetzt. die mindestens 

2nd hierbei Fluorkohlenwasserstoffmischungen, die uberwiegend Difluorethan enthalten, oder aber ausschl.eBI.ch 
^TEheZusatzstoffe^^ 

Schmiermittel FOIIstoffe, Flammschutzmittel und/oder Keimbildner in ubl.chen Mengen zugesetzt we Jn. 

Die H ,rs eHung der Schaumstoffplatten ertolgt erfindungsgemaG in an sich bekannter we B e ^rus.oa In 
einem E^der wird das durch Erwarmen plasttfizierte Styrolpofymerisat mit dem ™^™^ m %^* 
Sen inniq vermischt. Das Gemisch durchlauft sodann eine Beruhigungszone, ,n der es unter s auf 
^TnM.. etwa 100 und 120'C gekuhlt und anschlieGend durch eine D » 

ErfindunasaemaG weisen die Schaumstoffplatten einen Querschnitt von mindestens 50 cm*, vorzugsweise mm 
deeleSffe z^ 10M cm* auf. Die Erfindung ertaubt die HersteHung von Patten der Dicke b.s 200 mm, emer 
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ESESSTSSS^ Das in dem Extruder g.etehmaGig geknetete 

Verweilzeit von 15 Minuten auf eine Austrittstemperatur von 105'C gekOhlt und durch eine 300 mm bre.te und U i mm 
wel SseTd e , Atmosphare extrudierl. Der Schaum wurte durch einen mit dem Extruder verbunde nen ^Formkana. 
gJohrtwobei eine geschaumte Polystyrolplatte mit ei nerQuerschnittsgr6Bevon650mmx50mmentstand. Eswu^e 
eine gleichmaGige, geschtossenzellige und lormstabile Schaumstoffplatte erhalten. 

Beispiele 2 bis 7 und Vergleichsbeispiele 8 bis 10. 

in den Beispielen 2 bis 7 und den Vergleichsbeispielen 8 bis 10 wurde geameitet wie in Beispiel 1 , wobei jedoch 
,n H«r Tahelle anaeaebenen Treibmittelgemische und Treibmittelmengen eingesetzt wurden. 
Der slhaum wuTetenTaHs durch lm mi, dem Extruder verbundenen Formkana. gefOhrt wobe, eine g» 
sch£mtePoS^ 

I SWck mi einer Querschnittsflache von 600 mm x 50 mm und einer Lange von 1250 mm geschnitten. Gepruft 
irndieTroZnach einer AbbgerzeitvonBOTagen.DerinderTabel.eangegebene.-WertwurdeausMessungen 

™%°^^TZ1^^^ m 52 612, die Schaumstotfdchte nach D.N 53 42* die 
ZelS nach astM D 3842-69, die gesch.ossanen Ze.len nach D.N-ISO 4590, die Wasseraufnahme an ganzen 
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Flatten nach DIN 53 434, die Druckfestigkeit nach DIN 53 421 und die Dimensionsstabilitat nach DIN 53 431 . 
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Patentan pruch 

1 Vertahren zur Herstellung von Schaumstoffplatten mit hoher Druckfestigkert und einam Quarschnitt von minde- 
SSfw oS durch Extrusion aines Gamischas aus ainam Styrolpolymarisat, 5 bis 16 Gaw,%. bezoger , au Id. 
Styrolpolymarisat, ainas Treibmittals sowia gagabananfalls ublichan Zusatzstoffan, woba. man als Tra,bm,ttal a,n 
Gemisch verwendet, welches 

a) 3 bis 70 Gew.-% eines Alkohols oder Ketons mit einem Siedepunkt zwischen 56 und 100°C, 
10 b) 0 bis 50 Gew.-% Kohlendioxid, 

c) 0 bis 88 Gew.-% eines gesattigten C 3 - bis C 5 -Kohlenwasserstotfs und 

d) 2 bis 90 Gew,% Difluorethan <HFC-152a), Trifluorethan (HFC-143a) und/oder Pentafluorethan (HFC-125) 

15 

enthalt. 

2. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Treibmittelgemisch 3 bis 40 Gew,% Ethanol 
enthalt. 

3. Verfahren gemaB Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Treibmittelgemisch als Komponente d) minde- 
stens Difluorethan (HFC-152a) enthalt. 

4. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Treibmittelgemisch als Komponente d) aus- 
25 schlieBlich Difluorethan (HFC-1 52a) enthalt. 

Claims 

30 1 A process tor the production of foam boards of high compressive strength which have a cross^ection of at least 
50^m* by extruding a mbcture of a styrene polymer, from 5 to 16% by weight, based on the styrene poster of a 
biowTng agS L if desired, conventional additives, in which the blowing agent used is a mixture wh,ch contains 

a) from 3 to 70% by weight of an alcohol or ketone having a boiling point of from 56 to 100°C, 
as b) from 0 to 50% by weight of carbon dioxide, 

c) from 0 to 88% by weight of a saturated C 3 - to C 5 -hydrocarbon and 

d) from 2 to 90% by weight of difluoroethane (HFC-152a), trKluoroethane (HFC-143a) and/or pentafluor- 
oethane (HFC-125). 

2. A process as claimed in claim 1 , wherein the blowing agent mixture contains from 3 to 40% by weight of ethanol. 

3. A process as claimed in claim 1 , wherein the blowing agent mixture contains, as component d), at least difluor- 
oethane (HFC-1 52a). 

A process as cfcimed in claim 1, wherein the blowing agent mixture contains, as component d), exclusive* dif- 
luoroethane (HFC-1 52a). 
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Revendlcatlons 

1 Precede de fabrication de plaques de matiere alveolaire a resistance a la pression elevee et a section droite d'au 
moins 50 cm* par extrusion d'un melange d'un po^merisat de styrene, 5 a 16 % en poids, 
de styrene, d'un gonflant, ainsi eventuellement que des additifs usuels, en ut.l.sant comme gonflant un melange 
qui contient 

a) 3 k 70 % en poids d'un alcool ou de cetone d'un point tfebullition compris entre 56 et 100°C, 

b) 0 a 50 % en poids de dioxyde de carbone, 

c) 0 a 88 % en poids d'un hydrocarbure en C3 a C5 sature et 
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d) 2 a 90 % en poids de difluorethane (HFC-152a), trifluorethane (HFC-143a) et/ou pentafluorethane (HFC- 
125). 

Proc6de selon la revendication 1, caract6rise par le fait que !e melange de gonflant contient 3 a 40 % en poids 
d'ethanol. 

Proc6d6 selon la revendication 1 , caract6ris6 par le fait que ie m6lange de gonflant contient comme composant 
d) au moins du difluor6thane (HFC-152a). 

Proced6 selon la revendication 1 , caract6ris6 par le fait que le m6lange de gonflant contient comme composant 
d) exclusivement du difluor6thane (HFC-152a). 



